B D GN E R E D E LST/\H I_ Stal na formy do tworzyw sztucznych

Do grupy stali na formy do tworzyw sztucznych zalicza sie:

Stale do ulepszania cieplnego

Stale stopowe CrMnMo oraz NiCrMo, ktdre z reguty dostarczane sg w stanie ulepszonym cieplnie.

Stale do naweglania

Przeznaczone do obcigzen Scierajgcych oraz wysokich cisnien przy szybkich formach i ekstremalnym narazeniu na zuzycie.
Stale do hartowania na wskro$

O twardosci do 63 HRC do wysokich cisnien przy szybkich formach i ekstremalnym narazeniu na zuzycie.
Stale odporne na korozje

Do tworzyw sztucznych agresywnych chemicznie i wytrgcajacych kwasy.

Stale do azotowania

Do narzedzi wyttaczarek (slimaki i cylindry) i narzedzi do plastyfikaciji.

Ze wzgledu na roznorodnos¢ tworzyw sztucznych opracowanych i ulepszonych w ostatnich latach wobec narzedzi do obrdbki plastycznej stawiane sg
najprzerdzniejsze wymagania i stale na formy muszg posiada¢ nastepujace wtasciwosci:

ekonomiczna obrobka skrawaniem

optymalny stopien czystosci i jednorodnosc¢ struktury dla dobrej podatnosci na polerowanie

wysoka odpornosc¢ na scieranie

brak odksztatcen przy obrobce cieplnej

wysoka odpornosc¢ na cisnienie

odpornos¢ na korozje przy obrébce tworzyw agresywnych chemicznie

mozliwos¢ trawienia chemicznego, odpornos¢ na wzery

mozliwos¢ hartowania ptomieniowego

mozliwos¢ spawania

Ze wzgledu na szybki rozwdj techniki tworzyw sztucznych dostarczane sag coraz wieksze i coraz bardziej skomplikowane czesci z tworzyw sztucznych. W tego
powodu juz w zaleznosci od wielkosci formy i obcigzenia formy zgodnie z nasza koncepcja materiatéw dokonuije sie wyboru stali z grupy stali do ulepszania
cieplnego.

Formy wtryskowe i ttoczne do grubosci 400 mm ze wzgledu na wystarczajacy stopien ulepszenia na wskros sa wykonywane z materiatu 2311 ISO-BM a formy
powyzej 400 mm z 2738 ISO-BM. Przy przekroczeniu gornej granicy grubosci wynoszacej ok. 1.200 mm oraz w przypadku wymagar dotyczgcych wyzszej
wytrzymatosci form nalezy z nami jako producentem stali ustali¢ indywidualne ulepszenie elementu o ksztatcie zblizonym do ostatecznego.

Generalnie zawsze w przypadku wymagan innych niz standardowe zalecamy do optymalnego wyboru stali zasiegna¢ rady naszego serwisu doradczego.





